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 DOCUMENTS D’INDUSTRIALISATION 
 

� DT1  Dessin de définition  
� DT1 bis  Dessin de brut 
� DT2           Nomenclature des opérations 
� DT3  Désignation des surfaces 
� DT4  Fiche outils et conditions de coupe 
� DT5  Surfaçage PL1,2 et 3 et désignation des plaquettes pour fraise ����   

 
 
 DOCUMENTS DE FONDERIE 
  

� DT6  Etude d’outillage 
� DT7  Généralités sur le système de tolérances 
� DT8  Classes de tolérances 
� DT9  Tolérances dimensionnelles 
� DT10 Analyse chimique et réparation de fonderie  
 

DOCUMENTS TECHNOLOGIQUES SECO 
  
� DT11 Conditions de coupe fraise � 80�
� DT12 Données techniques de coupe �
� DT13 Optimisation des paramètres fz et Vc 
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Chape de vérin 
Nomenclature des 

opérations 
Phase 100 

 

Sous- 
phase Opérations Outils Position 

palette Modélisation 

110 

Alésage ébauche Al 1 
 
Surfaçage Pl1 
Chanfreinage Ch1 

T17 

 
T18 

 
B180 

  

120 Surfaçage Pl2 
Chanfreinage Ch2, Ch3 T18 

 
B90 

  

130 

Surfaçage Pl3 
Chanfreinage Ch4  
Surfaçage Pl4 
 
Pointage Tr1-4 
 
Perçage Tr1-4 
 
Taraudage Tr1-4 

 
 

T18 
 
 

T19 
 

T23 
 

T2 

 
B0 

 

 

140 

Détourage ébauche Cy1 

Contournage To1+Co1 

Alésage ébauche Al2 

Alésage ébauche Al3 

Dressage Pl5 

Dressage Pl6 
Chanfreinage Ch5 

Contournage Pr1 

Alésage Al3 ½ finition 

Alésage Al3 finition 

Tourillonnage Cy1 finition 

T20 

T21 

T1 

T3 

T4 

T5 

T6 

T7 

T8 

T14 

 
B90 

 

 
 
 
 

 

150 
Alésage finition Al1 
 
Perçage Al4 

 
T9 

 
T10 

 
B0 

  

Al 1 

Pl 1 Ch1 

Pl 2 

Ch2 

Ch3 

Cy1 

To1 

Co1 
Al2 

Al3 Pl5 

Pl6 

Ch5 Pr1 

Al4 

Al 1 

Pl 3 Pl 4 

Ch4 

Tr1-4 
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FT N° ������ PIECE :  

 
CAT  
1955 / V01 

Phase 100 MACHINE: FH 55 (1) 

 
 

  Conditions de coupe 

N° 
Outil DÉSIGNATION PORTE-OUTIL (+BASE) OUTIL N Vf 

Temps de 
coupe 

en cmin 
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Les appendices de coulée et de masselotage ne sont pas représentés. 
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